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Badania technologii automatycznego lutowania ngkkiego GTA elementéw kolektora
stonecznego
Research into GTA automatic soft soldering techgplof solar energy collector components

Streszczenie

W artykule przedstawiono przebieg badaad opracowaniem technologii automatycznego
lutowania GTA elementow absorbera rurka—folia miada samotopnikggym lutem
mickkim SolarCast 5 w postaci pasty. Proces lutowanzaprowadzono dwoma technikami:
lutowanie ptaskiej folii miedzianej z ruloraz lutowanie z wyttoczeniem potkolistego kanatu
o srednicy rurki w folii miedzianej. W celu okfienia wtasnéci wykonanych pajczen
przeprowadzono badania metalograficzne, pomiardwiar, statyczg préke rozchgania oraz
technologiczn proke przewodzenia ciepta. Wykazanag istniej parametry lutowania GTA
zapewniaggce uzyskanie wysokiej jakoi ztagcza absorbera rurka—folia miedziana.

Abstract

The article is a presentation of research into gaaces of development of GTA automatic
soft soldering of solar absorber components, oming tube to copper foil by means of
brazing with SolarCast 5 soft self-fluxing solderthe form of a paste. The brazing process
was carried out by means of two technologies: swigef a flat copper foil with the tube and
soldering along with forming of a semicircular chahwhose diameter was equal to that of
the tube, inside the copper foil. The propertiefiro§hed joints were determined by means of
metallographic examination, measurement of hardregatic tensile test as well as process
thermal conduction test. Results of the said tpstsed the occurrence of an area of GTA
soldering parameters which ensured production ebdier high-quality joints between the
tube and the copper folil.

Pawet Bitous
Tadeusz tagoda
Dziatanie karbu strukturalnego w stalowych zhczach spawanych
Structural notch effect in steel welded joints

Streszczenie

W artykule wymieniono i opisano koncentratory nregpfi wyskpujace w zhczu spawanym.
Scharakteryzowano sposoby oceny tréeto znmegczeniowej dla ziczy spawanych.
Przedstawiono opis i sposoby wyznaczanig@eniowego wspoétczynnika dziatania karbu
Kf. Dla spoiny czotowej X" wykrélono charakterystyki przedstawiqag przebiegi
zmeczeniowego wspotczynnika dziatania karbu struknegb Kf na podstawie analizy
odksztatcé dla wybranych gatunkow stali.



Abstract

In the paper, stress concentrators occurring imegejoints have been described. Methods of
fatigue life determination in welded joints haveebgresented. Moreover, the paper contains
description and methods of determination of thecmagffect coefficient Kf. The curves
presenting histories of the fatigue coefficientstructural notch effect have been plotted for
the double-Vee butt weld and some selected stesksdoon the strain analysis.

Krzysztof Luksa
Zrobotyzowane spawanie GTA ziczy zaktadkowych i spoin grzbietowych blach
ze stali S235JRG2 i X5CrNil18-10
Robotised GTA welding of overlapping welds and edgéds made of S 235JRG 2
and X5CrNi18-10 steels

Streszczenie

W artykule przedstawiono wyniki bagl@aechnologii spawania zrobotyzowanego GTA (TIG)
zlaczy blach o grubii 1 mm bez dodatku spoiwa. Celem bhadgto uzyskanie mdiwie
duzej predkosci spawania ziczy zaktadkowych i spoin grzbietowych. Uzyskanedgosci
spawania wynosze 7+12 mm/s dla z¢zy stali S235JRG2 i 10+16 mm/s dlacy stali
X5CrNil18-8 g zblizone do pgdkosci uzyskiwanych przy spawaniu plazmowym.

Abstract

The article offers a presentation of robotised Gi&lding (TIG) of metal sheets 1 mm thick
without filler metals. The research works focussadachieving the maximum possible travel
speed of overlapping and edge joint welding. Trelte demonstrated that welding speeds
ranging from 7 to 12 mm/s for S235JRG2 steel walt$ from 10 to 16 mm/s for X5CrNil18-
8 steel welds were similar to those obtained bymaed plasma-arc welding.

Piotr Kohut
Metody wizyjne w robotyce (czs¢ I)
Vision methods in robotics (part | )

Streszczenie

W artykule przedstawiono zastosowanie systemoéw jmyzh w robotyce, dokonano ich
klasyfikacji, omoéwiono budow oraz zadania systemow wizyjnych, zaprezentowano
podstawowe przeksztatcenia cyfrowego przetwarzainiazow.

Abstract
The article presents the application of vision eiyst in robotics as well as their classification,
structure and functions along with fundamentalgfarmations of digital image processing.
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Spawanie stali hartowanych
Quenched steel welding

Streszczenie

Opracowano technologspawania stali hartowanejtyp BORON 27 produkéglkiej. Metod,
doswiadczalmdobrano skiad mieszanki gazowej: 90% Ar; 5% Co2; 6 Wykonano
badania jakéci otrzymanych zczy spawanych niehartowanych i hartowanych.
Przeprowadzono badania tychcy: rtg, makroskopowe, twaiti, proby wytrzymaitéci na
rozrywanie i na zginanie. Przedstawiono wyniki tyetta.

Abstract

The object of this development is a process fordimgl quenched steel, BORON 27 type,

manufactured in Finland. The composition of shigjdgas mixture was selected by means of
trials: 90% Ar; 5% Co2; 5% O2. The joints produdgsdmeans of this method, i.e. welded

guenched joints and welded joints without quenchimgre tested for quality. Scope of tests:

X-ray radiography; macroscopic testing; hardnesssietear and bending resistance tests.
Shown below are results of the said tests.



